
KTS-Net 進化はここから生まれる。

激動する時代、メーカーはどのようにこの変化に挑み、取り組んでいるのか。

コマツの製品をお使いのユーザーの方々をレポートしてご紹介いたします。

今回は、長年に渡り、金属プレス加工及び金型＆治工具製作を行い、豊富な

経験と技術力で社会に貢献されている、神奈川県相模原市の三基工業株式会

社様にお話をお伺いしました。
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　昭和56（1981）年 9月3日に、それまで勤め
ていた会社での経験を活かし、プレス加工

業として新たに会社を設立しました。

　創業当初は、テレビチューナーの部品加

工を手掛けていました。

　その後、様々な方とのお付き合いに恵ま

れ、コンピューター電源用の放熱板、コネ

クター、組み立て治具など様々な部品加工

を手掛けることが出来ました。

　バブルが崩壊し、世間が不景気に見舞わ

れた1997年頃には、弊社もその影響を受け

ましたが、テレビ関連・電源関連部品に加

え、板金加工も手掛け、液晶業界のノート

パソコンのリフレクターを製作することに

なり、ノートパソコンの売上が伸びるとと

もに、弊社も何とか仕事量を減らすことな

くやって来れました。このリフレクターは、

今では弊社の主力製品になっています。

　また最近では、カーナビの部品なども手

掛け始めています。

　私どもでは、お客様から頂いた図面通り

に作るだけではなく、より良い品質で、お

客様のニーズに合った製品を作るべく、試

創業から今日に至るまでの経緯について

お聞かせ下さい。
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『売上だけを伸すのではなく

　　  中身を濃くして行きたい。』

代表取締役社長 山下 俊弘 氏

若い社員の方が沢山いらっしゃいますが、

社員教育はどの様にされていますか。

　難しいことや特別なことは何も求めてい

ませんが、感性に頼る作業が多いので、5S、
つまり、整理・整頓・清掃・清潔・躾の教

育が、作業現場においては非常に重要と考

えております。挨拶を始め、有難う、すみ

ません等が言える、基本的なことをきちん

と身につけた社員であって欲しいのです。

　簡単なことのようですが「ごめんなさい」

の一言が中々言えないものです。非を認め

て反省する人は伸びるものです。1+1=2
では人並みです。物造りにおいては、日々

反省して再発防止を心掛け、それを補う努

力を重ねることによって1 + 1が3にも4に
もなるのです。

　技術的な難しいことは機械がカバーして

くれますから、若い社員の皆には、基本的

なことを忠実に守れる真面目な人達の集団

になってもらいたいと思っています。

作から手掛け、お客様と共にアイデアを出

し合いながら製品作りをしています。
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日々変化する顧客のニーズに応え、最良の品質とサービス

を追求したモノづくり。工場では徹底した品質管理と原価

低減意識を持ち、社員が一丸となって仕事に取り組んでい

る。さらに顧客の信頼に応えるための積極的な設備投資も

推進している。

　リフレクターは、人目に付かない箇所に

使われる部品ですが、打痕や傷にも厳しい

チェックが入りますし、かなり細かい精度

が要求される部品です。

　また、加工時に油脂を一切使えないこと

がプレス屋最大の泣き所です。

　そのため、金型寿命が非常に短くなって

しまうので、それに見合った金型を作らな

ければなりませんし、金型の製作から最終

工程となる検査まで一貫して社内で行う必

要性があります。

　このような実情にあった金型を設計の段

階からノウハウを入れて製作するには、や

はり長年培ってきた慣れが必要なため、金

型の設計及び製作は弊社の中でも、豊富な

経験を積んだ者が行っています。

昨年9月に立ち上がった、鹿児島工場

御社の主力製品である、リフレクターを

加工する上での特徴をお聞かせ下さい。

最終工程における検査
と微調整。女性ならで
はの繊細な指先が高い
製品精度を作り出して
いる。

　また、最終的な検査及び微調整は、女性

社員が手作業で行っているのですが、女性

ならではの繊細な感覚を持った指先に勝る

ものは有りません。この女性社員の指先こ

そ弊社の自慢です。

　良い製品を作るには、マテリアル（素材）・

マシン・マン（人間）の３Mが必要と言われ

ますが、まさにその通りだと実感していま

す。

　生産コストの安い中国等の海外に対して、

このような繊細な感覚から創り出される高

い品質で対抗して行きたいと思っています。

　

　コマツとの付き合いはかなり長く、古い

プレス機もまだ使っていますよ。コマツの

良い所は、現場主義というか、現場の声を

吸い上げてくれる所です。営業の方が実際

に現場に何度も足を運んでくれて、私だけ

でなく実際にプレス機を操作している従業

員の生の声を聞いてくれる。そして次の新

製品にはその声が反映されているのです。

　そういったことから信頼関係が芽生えた

コマツのプレス機を数多く使って頂いて
おりますが。

研削機 ワイヤーカット

フライス盤 マシニングセンタ

長年培って来たノウハウから作り出される、実用にあった金型。
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実際にサーボプレスH1Fをご使用にな
られて如何ですか。
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今回サーボプレスH1Fを導入された、
動機をお聞かせください。

　ブランク加工においても、金型の持ちが

良くなったと実感していますが、弊社の場

合は特に、曲げ加工時にサーボの効果を大

いに実感しています。

　今までは、曲げ加工時の製品精度のバラ

ツキに苦労していたのですが、サーボプレ

スで加工した所、精度の高い製品を安定し

て生産することができるようになった上に、

バリも出にくくなりました。

　弊社の手掛けている製品には、素材にア

ルミニウムを使う物もありますので、一気

に突くよりも、ジワッと押すサーボならで

はのフリーモーション機能が適しているの

です。

　また、音も非常に静かです。低騒音とい

うものは、作業者に安堵感を与える効果が

あるみたいで、女性の従業員もプレスをや

りたがっているほどです。

本社工場ではコマツのプレス機が多数使用されていた。

のです。コマツがなければ、弊社の今の品

質は無かったと言えます。

この度、新工場を立ち上げられ、サーボ
プレスを数多くご導入頂きましたが。

鹿児島工場に導入された、8台のACサーボプレス。
新工場の立ち上げに大いに力を発揮している。

　私は、液晶関連のプレス加工には日本人

の繊細な感覚や真面目な姿勢が非常に大切

であると思っていますが、やはり製造業の

現状として中国生産というものに対抗して

いかなければなりません。　

　そこで、昨年の９月に私の出身地である

鹿児島において、町ぐるみでバックアップ

をして頂き、地元の若い人達を集めて新工

場を立ち上げました。その際、土地建物等

の固定投資を極力押さえ、その分を付加価

値を稼ぎ出す機械設備費に当てようと思い、

サーボプレスを８台程導入したのです。

　プレス加工は全くの素人である若者ばか

りを集めたのですが、何とか３ヶ月で軌道

様々な製品を取り扱っている。

「モジュレータ」及び「自動車関連」部品 パソコン関連部品

治工具製品コネクタ関連部品電源関連部品

に乗せることが出来ました。これも、プレ

スの経験や知識が無い人でも扱え、品質の

高い加工が出来るサーボプレスのお陰であ

ると思っています。

本社工場と鹿児島工場に導入された数々のACサーボプレスH1F。今後のさらなる活躍が期待される。
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製品紹介

お問い合わせは

コマツ産機株式会社　鍛圧KBU　企画グループ

〒 140-0013 東京都品川区南大井 6-3-7 アーバンネット南大井ビル

TEL. 03-5561-2692  FAX.03-5561-2877

KTS-Netとは、サーボプレスを活用し

て革新的なプレス加工を追求されてい

るユーザーの方々の集まりです。

皆様の情報受発信の場として、是非ご

利用ください。

また、今後もこの誌面でKTS-Netのお

客様をご紹介させて頂きます。

ご入会をご希望の方は、是非弊社のサ

イトをお訪問下さい。

KTS-Net

インターネットアドレス　http://www.komatsusanki.co.jp/

コマツ ハイブリッドACサーボプレス

KOMATSU HYBRID AC SERVO PRESSES

今後の展望などをお聞かせください。
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H1F35
350
4.5
~80
~80
210
55

350
300
38.5
700
400
86
50

H1F45
450
5.5

~100
~70
250
60
400
350
50.5
800
450
110
80

H1F60
600
6.0

~120
~60
300
65
500
400
50.5
900
550
130
130

H1F80
800

5
~130
~75
320
80

550
450
50.5
1000
600
140
190

H1F110
1100

5
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~65
350
100
620
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50.5
1100
680
150
350

H1F150
1500

6
~200
~55
420
100
700
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50.5
1250
760
165
500

H1F200
2000

6
~250
~50
450
120
850
650
50.5
1450
840
190
650
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　現在は、リフレクターの生産をメインに

様々なパソコン関連部品、コネクタ関連部

品等を手掛けていますが、今後も様々な分

野の製品にチャレンジし、同じ分野の部品

でもその窓口を広げて行きたいと思ってい

ます。　

　また、他社との差別化を図るためにも、

治工具部品といった付加価値の高いものも

積極的に手掛けて行きたいと思っています。�

　そのためにも、優れた機械設備を随時計

画して行くつもりですし、何よりも、さら

なる技術の向上を目指して、日々努力し続

けたいと思っています。そして、売上至上

主義に拘らず、生産性の向上・製品歩留り

の向上を図り、収益の確保に努めたいと考

えております。
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普段は目に触れない部品だが、打痕や傷なども厳しくチェッ
クが入る、高い品質が求められている。

年度方針の通り、社員各自がそれぞれテーマを持ち、自信
と責任に満ちて仕事に取り組んでいる。


